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HH-340 [ T
LL-345 — ;:
IMPORTANTE

e Antes de iniciar a montagem, lavar todos os componentes com liquido desengraxante, principalmente a carcaga, que deve estar
isenta de desgaste ou danos e providenciar a substituigdo das pegas defeituosas.

® O conjunto de coroa ¢ pinhdo MOTO PECAS ¢ testado aos pares ¢ formam um casal inseparavel.

e Verificar se os numeros do acasalamento do conjunto de coroa e pinhdo gravado em cada pega sdo iguais, caso contrario

ndo fazer a montagem.

1 MONTAGEM DO PINHAO

Montar as pistas externas dos rolamentos traseiro e dianteiro do
pinhdo com o auxilio de uma prensa.Prensar o rolamento traseiro do
pinhdo (aquecer o rolamento a aproximadamente 80°C). Lubrificar
todos os rolamentos. Montar o conjunto pinhdo/rolamentos na caixa
do pinhao, instalando os calgos de ajustagem da pré-carga dos
rolamentos, utilizando uma prensa com carga de 10 toneladas.

Para verificar a pré-carga dos rolamentos utilize um dinamdmetro.
(FIGURA A)

AL

o Para diferenciais novos:
HH-340 = 19-55N.m (1,9-5,5 Kgf.m)
LL-345 = 16-46N.m (1,6-4,6 Kgf.m)

Para diferenciais usados:
HH-340 = 11-32N.m (1,1-3,2 Kgf.m)
N LL-345=09-27N.m (0,9-2,7 Kgf.m)

FIGURA A

Os calgos de ajustagem sdo fornecidos nas seguintes espessuras, com
progressao de 0,013mm:

Eixo HH-340 : de 9,823 a 10,395 mm

Eixo LL-345 : de 10,255 a 11,233 mm

Prensar o retentor, a flange e o garfo da junta universal. Apertar a
porca do pinhdo com o torque recomendado:

Eixo HH-340 : 406 a 542 Nm (40 a 54 Kgf.m)

Eixo LL-345:949 a 1220 Nm (95 a 122 Kgf.m)

MONTAGEM DO CONJUNTO DO
EIXO DA REDUZIDA E COROA

Montar a engrenagem motora de baixa velocidade no eixo da
reduzida.Prensar o eixo na coroa de forma que a engrenagem fique a
uma distancia de +1,5mm do batente (FIGURA B). Na montagem
do rolamento automaticamente a coroa é prensada junto com este,
atingindo a posi¢@o ideal de trabalho. Prensar o rolamento no eixo
da reduzida(lado da coroa) até encostar no batente. Montar no eixo
da reduzida o colar de engrenamento (com seu chanfro voltado para
engrenagem motora de alta velocidade) com os pinos de retencgdo e as
molas. Montar a engrenagem motora de alta velocidade e prensar o
rolamento no eixo da reduzida. Verificar a folga da engrenagem
motora de baixa e alta velocidade com o auxilio de um calibre
(FIGURA C). Os valores devem estar entre 0,254 ¢ 0,508 mm.
Instalar a placa de encosto e as arruelas. Apertar os parafusos com
um torque de 81 a 102Nm (8,1 a 10,2Kgf.m).Prensar a pista externa
do rolamento da reduzida na caixa.

FIGURA FIGURA C
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3 VERIFICACAO DA PROFUNDIDADE BASICA DO PINHAO

Instalar a caixa do pinhao no diferencial sem os calgos de regulagem. COTAS NOMINAIS (mm) (pol.) COTAS NOMINAIS (mm) (pol.)
Utilizando-se de um dispositivo especial, efetuar a leitura da profundidade gravagéo HH-340 gravagio LL-345
basica do pinhdo. Esta medida ¢ efetuada desde o centro da coroa até a face pinhdo mm pol pinhdo mm pol
frontal do pinhdo. Devido as tolerdncias de fabricacdo a medida diverge -10 66,42 2,615 -10 74,35 2,927
geralmente da medida basica padrdo. Esta divergéncia encontra-se gravada -9 66,45 2,616 -9 74,37 2,928
na face do pinhdo. Verificar este nimero gravado e consultar a tabela de '3 gg'gg igg 'g ;j’jg g‘gig
valor nominal para conhecer o valor real. o 66.52 2619 e 7445 2931
. . . . . -5 66,55 2,620 -5 74,47 2,932
Efetuar a diferenca entre a medida nominal e a leitura da profundidade 4 66,57 2,621 4 74,50 2,933
obtida na medi¢éio com o dispositivo. A diferenca ¢ a espessura dos calgos a -3 66,60 2,622 -3 74,52 2,934
serem montados. Os calcos sdo fornecidos em espessuras de 0,05 a 0,15mm -2 66,62 2,623 -2 74,55 2,935
¢ 0,23 20,28 mm. -1 66,65 2,624 -1 74,57 2,936
0 66,67 2,625 0 74,60 2,937
. +1 66,70 2,626 +1 74,62 2,938
Exemplo (Eixo HH-340) +2 66,72 2,627 +2 74,65 2,939
+3 66,75 2,628 +3 74,67 2,940
Gravagdo na face do pinhdo : +4 Tabela : 66,77 mm +4 66,77 2,629 +4 74,70 2,941
Leitura da profundidade 165,74 mm +5 66,80 2,630 +5 74,72 2,942
Diferenca - 1,03 mm +6 66,82 2,631 +6 74,75 2,943
+7 66,85 2,632 +7 74,77 2,944
+8 66,87 2,633 +8 74,80 2,945
Instalar 1,03 mm de calgos. +9 66.90 2634 +9 74.82 2,946
+10 66,92 2,635 +10 74,85 2,947

4 FOLGA ENTRE COROA E PINHAO

Fixar o relogio comparador na carcaga para regulagem. Verificar a folga de trabalho entre os

dentes da coroa que devera ficar entre 0,50 a (0,65 mm. Efetuar a medigdo da folga em
quatro pontos deslocados a 90°.

5 ANALISE DE CONTATO
A titulo de inspec¢do pode ser efetuada a verificagdo das marcas de contato dos MARCAS INCORRETAS NA COROA

dentes do conjunto conico. ‘/4 % /4 %\

Pintar 5 dentes consecutivos da coroa com tinta amarelo xadrez de secagem M Marcas de contato na
. o . - arcas de contato na
lenta. Girar a 180° e marcar outros 5 dentes. Girar o pinhdo para frente e para base dos dentes.
, . i cabecga dos dentes.

tras, frenando ao mesmo tempo a coroa. O contato obtido sera conforme as >

figuras abaixo: t b [T 1
IS\

MARCAS CORRETAS NA COROA
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Figura A Figura B
Avangar o pinhdo para o Recuar o pinhdo do centro
/@ % /@ % centro da coroa. da coroa.
. . Recuar a coroa do pinhdo. Avangar a coroa para o pinhdo.
Sem esforco aplicado.  Com esfor¢o aplicado. Corrigir a folga entre dentes. Corrigir a folga entre dentes.

6 LUBRIFICACAO

Abastecer o eixo com 6leo lubrificante recomendao pelo fabricante do veiculo. A utilizagao de lubrificantes incorretos ou com aditivos ¢ geralmente
a causa de problemas em diferenciais. O dleo lubrificante especificado para diferenciais deve possuir caracteristicas de extrema pressao,

classificagio API-GLS. Esse tipo de 6leo suporta pressdes de cargas de trabalho elevadas.
E recomendada também a substitui¢do do bujao.

7 LIMITES LEGAIS DE PESO

A Legislacido Brasileira estabelece Limites Maximos para os valores de peso bruto por eixo de veiculos de
carga.

A MOTO PECAS somente aceitara as devolucdes em garantia dos seus produtos quando os veiculos
estiverem sendo utilizados respeitando-se o Limite de Carga recomendado pelo fabricante do veiculo.
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