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XWoro pecas COROA & PINHAO

Eixos Traseiros Rockwell
RS-220 / 230 (Ford-VW-GM-lveco-Agrale)

INFORMAQ()ES UTEIS PARA MONTAGEM RS-240 (Ford-VW-GM-lveco-MBB-Volvo)

IMPORTANTE

Antes de iniciar a montagem, lavar todos os componentes com liquido desengraxante, principalmente a carcaga, que deve
estar isenta de desgaste ou danos, e providenciar a substituicdo das pecas defeituosas.

O conjunto de coroa e pinhdo MOTO PECAS ¢ testado aos pares e formam um casal inseparavel.

Verificar se os numeros do acasalamento do conjunto de coroa e pinhdo gravado em cada pega sdo iguais, caso contrario
nao fazer a montagem.

1 AJUSTE DOS ROLAMENTOS DO PINHAO

Aquecer a 80°C os rolamentos e montar no pinhao. 220/230 240
Apertar as porcas com torque de: Medigdo da Pré Carga Rolamentos NOVOS| 2,6 26,2 Kg 2,1 a4,8Kg
--EIXOS 220-230 = 1000 a 1250Nm
--EIXO 240 = 1250 4 1530Nm Medigdo da Pré Carga Rolamentos USADOS| 1,7 a3,6 Kg 1,3a2,8Kg
Pré Carga dos Rolamentos 11T 14T
A pré-carga € obtida com a instalagdo de um calgo (fig. 1) . , .
entre os cones dos rolamentos do pinh3o. Raiopiloto da caixa do pinhdo] 6,60 em S dem
Fioura 1 Espessura dos Calgos de ajuste (mm)
‘ 220-230 11,89 11,91 11,94 11,96 11,99 12,01 12,04
12,07 12,09 12,12 12,14 12,17 12,19 12,22
12,24 12,27 12,30 12,32 12,34 12,37 12,40
| 12,42 12,45 12,47 12,50 12,52 12,55 12,57
12,60 12,62 12,65 12,67 12,70 12,73 12,75
12,78 12,80 12,83
i 240 18,30 18,33 18,35 18,38 18,40 18,43 18,45
18,48 18,51 18,53 18,56 18,59 18,61 18,64
18,66 18,69 18,72 18,74 18,77 18,79 18,82
i 18,85 18,87 18,90 18,92 18,95 18,98 19,00
19,03 19,05 19,08 19,11 19,13 19,16 19,18
19,21 19,24
calgo de ajuste dos Multiplicar o valor da pré carga do pinhdo encontrado pelo raio do eixo:
rolamentos do pinhdo Ex.: Raio 8,4 (eixo 240)

Leitura obtida no dinamémetro com o rolamento usado: 2,3 Kgf.cm
2,3Kg x 8,4cm = 19,3Kgf.cm

OBS.: Para converter Kgf.cm para Nm, multiplicar o valor encontrado por 0,098 = 19,3Kgf.cm x 0,098 = 1,9Nm
Se ndo obter a pré carga recomendada, substituir por calgos de maior ou menor espessura.

2 AJUSTE DA CAIXA DO PINHAO

Existem calgos de:

0,08 - 0,13 - 0,25mm.

O pacote devera ser sempre composto com um minimo de trés pegas, sendo que, os
calgos mais espessos deverdo ser colocados em suas extremidades de forma a
garantir o maximo de vedabilidade.

Se o valor da variagdo do novo pinhdo (VP) for o mesmo do pinh&o original, a
espessura do pacote de calgos orignais devera ser mantida.

Se for diferente proceder o seguinte calculo:

Figura 2

A) Calculo sem a utilizagao de dispositivos:

Medir a espessura do pacote original de calgos (EP)

Observar no pinhdo original o valor da variag¢@o do pinhdo (VP).

Se o nimero for (+), subtrair este valor da espessura do pacote de calgos originais

(EP). Se for (-), somar.

O valor resultante sera um pacote de calgos de espessura padrao.

calgo de aﬂ{S’efla Anotar o valor da variagdo do novo pinhdo (VP). Se o valor for (+), adcionar este
caixa do pinhdo resultado ao pacote padrio. Se for (-), subtrair.

O resultado final sera um pacote de calgos a ser utilizado na montagem.
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3 AJUSTE DA DISTANCIA DE MONTAGEM DO PINHAO

Figura 3 CALCULOS:
. EP acote original)| =0,90
bc _ DIm DADOS: 0 ginal)
' IDTcI EP | (pacote original)| =0,90 VP | (pinhéo original)| =-0,05
S
§ VP | (pinhdo original)| =+0,05 EP | (pacote padrdo)| =0,85
O
\h_ YPI3 VP | (novo pinhdo)| =0,13| | VP | (novo pinhdo)| =-0,13
S
[ S
| j = EP (novo pacote)| =0,72
=
i\
DN S B) Calculo com a utilizagao de dispositivo especial:

Verificar a cota nominal especifica do diferencial (Fig.3):
Para EIXO 220 = 200,00mm DN = 220,00mm DTm = 100,88mm

Para EIXO 230 = 206,38mm DN =206,38mm DTm = 102,38mm
Para EIXO 240 =219,08mm DN =219,08mm DTm = 106,98mm

distancia de montagem

Figura 4

Com um dispositivo especial encontrar o valor maximo da cota nominal do
diferencial em questdo (Fig. 4):

Ex.: EIXO 240 = 219,78mm (Medido com o dispositivo)

Anotar o numero gravado no topo do pinhdo: -0,06.

Subtrair a cota nominal especifica do diferencial (Ex.: EIXO 240) pelo numero
gravado no topo do pinh&o.

219,08 - 0,06 = 219,02mm

Subtrair o valor médximo da cota nominal pelo valor acima encontrado:
verificagdo da 219,78 - 219,02 = 0,76mm

cota nominal Com este resultado temos a espessura dos cal¢os a serem utilizados na montagem.

4 PRE CARGA DOS ROLAMENTOS DA COROA (Fig.5 e Fig.6)

METODO 1

a) Apertar o anel “X” até eliminar a folga entre dentes do par hipoidal

b) Apertar gradativamente o anel “Y” até eliminar a folga axial dos rolamentos
¢) Solte o anel “X” de 3 a 4 dentes do castelo.

d) Apertar o anel “Y” até eliminar a folga axial e em seguida apertar mais 2 a 3
castelos (para rolamentos novos) ou 1 a 2 castelos (para rolamentos usados), ou
aperte com torque de 25 a 30 Ibf.pé para obter a pré carga desejada.

pré carga
rolamentos da coroa

METODO 2

a) Soltar o anel “Y” até ocorrer a folga axial nos rolamentos

b) Apertar o anel “X” até eliminar a folga entre os dentes do par hipoidal

¢) Medir a distanica entre os pedestais das capas dos mancais

d) Soltar o anel “X” de 3 a 4 dentes e apertar o anel “Y” para expandir as capas
dos mancais (0,15 a 0,33mm para rolamentos novos) ou (0,88 a 0,16mm para
rolamentos usados que correspondera a pré carga dos rolamentos

e) Efetuar nova medi¢do e comparar o resultado com os valores obtidos no
item “C”.

pre carga
rolamentos da coroa
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5 FOLGA ENTRE DENTES DA COROA E PINHAO

Ligura7 | Fixar um relogio na carcaga para regulagem e verificar a folga de trabalho entre
os dentes da coroa que devera ficar entre 0,25 a 0,40mm. (Figura 7)

Somente para EIXO 240

Apbs os ajustes do conjunto,
rosqueie o parafuso com a
respectiva porca até que sua
extremidade encoste na face
traseira da coroa e retorne 1/3
de volta para garantir uma
folga de 0,6-0,9mm.

Fixar um reldgio na
carcaca e verificar o
desvio maximo
0,20mm do conjunto.
(Figura 8)

7 ANALISE DE CONTATO

A titulo de inspe¢do pode ser efetuada a verificagdo das marcas de contato dos dentes do conjunto conico.

Pintar 5 dentes consecutivos da coroa com tinta amarelo xadrez de secagem lenta.Girar a 180° e marcar outros 5 dentes.
Girar o pinhéo para frente e para tras, frenando ao mesmo tempo a coroa com uma madeira. O contato obtido sera
conforme figuras abaixo:

MARCAS CORRETAS NA COROA MARCAS INCORRETAS NA COROA

Sem esforco aplicado. s y
T _;;ﬁy} :W\l_‘; Figura A #;’/ K
L *\\‘\‘}_\N s \ Y o \ : i
.EH.I & ot 'l_' P :‘I = .'I- n / _I'I l"l.
S - Com esforco aplicado. Marcas de contato na %
cabeca dos dentes.

Avangcar o pinhao para o centro da coroa. Recuar a coroa do pinhao.
Corrigir a folga entre dentes.

=
Figura B (,? \r;; s
Marcas de contato na %

base dos dentes.
Recuar o pinhdo do centro da coroa. Avangar a coroa para o pinhdo.
Corrigir a folga entre dentes.

8 RECOMENDAGOES DE OLEO

Abastecer o eixo com O6leo lubrificante recomendado pelo fabricante do veiculo.

A utilizacdo de lubrificantes incorretos ou com aditivos € geralmente a causa de problemas em diferenciais. O 6leo
lubrificante especificado para diferenciais deve possuir caracteristicas de extrema pressao,

classificagio API-GL5-140. Esse tipo de dleo suporta pressdo de cargas de trabalho elevadas.

E recomendada também a substituicdo do bujdo magnético no furo de drenagem de 6leo do eixo.

9 LIMITES LEGAIS DE PESO

A Legislacao Brasileira estabelece Limites Maximos para os valores de peso bruto por eixo de veiculos de
carga.

A MOTO PECAS somente aceitara as devolu¢des em garantia dos seus produtos quando os veiculos
estiverem sendo utilizados respeitando-se o Limite de Carga recomendado pelo fabricante do veiculo.
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