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IMPORTANTE

e Antes de iniciar a montagem, lavar todos os componentes com liquido desengraxante, principalmente a carcaga, que deve estar
isenta de desgaste ou danos e providenciar a substituigdo das pegas defeituosas.

® O conjunto de coroa e pinhao MOTO PECAS ¢ testado aos pares e formam um casal inseparavel.

e Verificar se os numeros do acasalamento do conjunto de coroa e pinhdo gravado em cada pega sdo iguais, caso contrario

ndo fazer a montagem.

1 MONTAGEM DO PINHAO

Prensar o rolamento da ponta do pinh&o e colocar o anel
trava (aquecer o rolamento a aproximadamente
80°C).Montar a pista interna do rolamento do corpo do
pinhdo com o auxilio de uma prensa para garantir que o
mesmo fique bem encostado na face do pinhdo (aquecer o
rolamento a aproximadamente 80°C).

Instale o calgo de ajuste dos rolamentos para garantir a pré-
carga dos rolamentos.

CALCOS DE AJUSTE EXISTENTE
PRE-CARGA DO PINHAO

Nao instale o retentor do pinhao antes de ajustar a pré-

carga dos rolamentos do pinhdo.

Monte o conjunto do pinhdo em uma prensa com uma
carga de 14 toneladas, verifique a pré-carga dos rolamentos

(FIGURA A).

Figura A

PRE-CARGA DO PINHAO

Rolamentos Novos

Rolamentos Usados

KG

LB

KG

LB

0,5-5,1

1,3-11,4

1,1-3,5

25-76

Espessura Espessura
13,03mm 13,11mm 13,18mm 13,31mm
13,05mm 13,13mm 13,20mm 13,33mm
13,06mm 13,15mm 13,25mm 13,35mm
13,08mm 13,16mm 13,28mm 13,38mm
13,10mm
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2- VERIFICAGAO DA PROFUNDIDADE
DO PINHAO

IMPORTANTE: Cada conjunto deve possuir uma
determinada medida de montagem para obter marcas de
contato ideais entre os dentes.

A medida da dimensao nominal ¢ efetuada desde o centro
da coroa até a face do encosto do rolamento do pinhdo
(FIGURA B), mas devido as tolerancias de fabricacdo a
medida diverge geralmente da medida padrao.

Esta divergéncia encontra-se gravada no pinhdo de cada
conjunto.

Obs.: Cuidado para nao confundir o nimero do casal
(gravado no pinhdo e na coroa) com o valor do ajuste da
dimensdo nominal.

(Ex.: +10=+0,10mm / -10 = -0,10mm)

* Divergéncia positiva = Medida de montagem maior =
instale calgo de compensacao da dimensao nominal.

* Divergéncia negativa = Medida de montagem menor =
remova o calgo de compensagdo da dimensao nominal.
Obs.: Recomendamos o uso de porca de fixacao do
pinhio original - Porca n°® 088.175.

Figura B

DN = Dimensdo Nominal = 235,00mm

3- FOLGA ENTRE COROA E PINHAO
Fixar o relogio comparador na carcaga para regulagem.
Verificar a folga de trabalho entre os dentes da coroa que
devera ficar entre 0,25 a 0,S1mm. (FIGURA C)

Figura C

4- ANALISE DE CONTATO

A titulo de inspegao pode ser efetuada a verificagdo das
marcas de contato dos dentes do conjunto conico.

Pintar 5 dentes consecutivos da coroa com tinta amarelo
xadrez de secagem lenta.Girar a 180° e marcar outros 5
dentes. Girar o pinhdo para frente e para tras, frenando ao
mesmo tempo a coroa. O contato obtido serd conforme
figuras abaixo:

MARCAS INCORRETAS NA COROA

Figura A
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Marcas de contato na
cabeca dos dentes.
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Avangar o pinhao para o centro da coroa. Recuar a coroa do
pinhdo.Corrigir a folga entre dentes.

Figura B
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Marcas de contato na

base dos dentes.
Recuar o pinhéo do centro da coroa. Avangar a coroa para o
pinhdo. Corrigir a folga entre dentes.

MARCAS CORRETAS NA COROA

Sem esforgo aplicado.
-+ i z - Com esforgo aplicado.

5- RECOMENDAGOES DE OLEO

Abastecer o eixo com 6leo lubrificante recomendado pelo
fabricante do veiculo. A utilizagdo de lubrificantes incorretos
ou com aditivos ¢ geralmente a causa de problemas em
diferenciais.

O o6leo lubrificante especificado para diferenciais deve
possuir caracteristicas de extrema pressédo, classificacio SAE
80W140 API GLS5. Esse tipo de 6leo suporta pressao de
cargas de trabalho elevadas. E recomendada também a
substituicdo do bujao.

7- LIMITES LEGAIS DE PESO

fabricante do veiculo.

A Legislacao Brasileira estabelece Limites Maximos para os valores de peso bruto por eixo de
veiculos de carga. A MOTO PECAS somente aceitara as devolucdes em garantia dos seus produtos
quando os veiculos estiverem sendo utilizados respeitando-se o Limite de Carga recomendado pelo




	Página 1
	Página 2

